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KEMPPI K5 SVETSUTRUSTNING

Minarc Evo 180

EXTREMT KOMPAKT

KEMPPI

Designed for welders



Minarc Evo 180

EN LITEN JATTE FOR ELEKTRADSVETSNING (MMA)
PA ALLA ARBETSPLATSER

Minarc Evo 180 &r den senaste modellen for elektrodsvetsning (MMA) i den populéra Minarc Evo-serien. Den har alla viktiga kvaliteter
fran sin foregdngare, och nagra nya. Den &ar uppgraderad, forbattrad och mer kraftfull, och dess stora svetskapacitet gor den battre an
nagonsin for rorliga svetsare. Produktpaketet innehaller en kabel med hallare for elektrodsvetsning (MMA) och aterledarkabel
med klamma. Varje ingédende del i Minarc Evo 180 &r designad for att tillgodose kraven fran yrkessvetsare pa rorlig fot. Den saknar
jamlikar vad galler storlek, vikt och svetskvalitet.

HUVUDTILLAMPNINGAR

BYGGINDUSTRIN JORDBRUK REPARATIONER OCH
UNDERHALL
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VIKTIGA FORDELAR

LATT ARLIGA TOMGANGSSPANNING
KOSTNADSBESPARINGAR
Latt att ta med var du an arbetar Fordelar tack vare battre kontroll
Benefit from the increased éver smaltbadet

welding time and range

FORDELAR

» Kan anslutas till elnatet eller elverk — aven via extra langa stromkablar — vilket &r idealiskt
vid arbete pa plats.

» Den laga vikten gor att du kan ta med allt du behdéver pa en gang.

« Utmarkt bagstabilitet i alla svetslagen och for ett stort urval elektrodtyper upp till 4 mm, stora
spanningsreserver och automatisk bagreglering.

» Mojligheten att ansluta maskinen till bade elnatet eller portabla elverk gor att du alltid har
mojligheter till drift

« Byggd for svetsare pa rorlig fot. Stromkallan har ett hélje av slagtalig plast

» Séker att anvanda i fuktiga svetsmiljcer tack vare den reducerade tomgangsspanningen
(hogst 35 V)

» Spara tid genom att svetsa langre tack vare farre uppehall for maskinavkylning
« Palitlig bagtandning ger minskad spilltid och svetsningar med hdgre kvalitet

* En enda maskin kan anvandas for ett stort antal svetstillampningar

« Latt att transportera och bara till arbetsplatsen. Snabb enmansinstéllning
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FORDELAR

SVETSA LANGRE PER OMGANG

Mer svetstid tack vare farre uppehall for maskinavkylning ger dig majlighet att
svetsa langre och utnyttja din arbetstid maximalt. 30 € per timme i arbetskostnad
x 20 minuter per projekt = 10 € x 48 svetsprojekt per ar = vardefordel — spara
480 € per ar.

MAXIMERA SVETSTIDEN

Med 8,2 V reserv vid 170 A bibehaller Minarc EVO 180 sin maximala svetseffekt
langre &n sina konkurrenter i langden. Detta innebar langre arbetstid och
arbetsintervall och minskad utrustningsforflyttning pa arbetsplatsen — en klar
vinnare! --> 30 € i arbetskostnad per arbetstimme delat med 60 minuter = 0,5 €
per minut x 30 minuter per dag for utrustningsforflyttning pa grund av korta
svets- och primarkabelsatser = 15 € per dag x 30 arbetsplatsbesok per ar =
vardefordel 450 € per ar.

BATTRE KONTROLL OVER SMALTBADET

Svetsstrommen kan justeras pa arbetsstationen vid arbete pa avstand eller hojd
— 6kad kontroll 6ver smaltbadet och svetsnoggrannheten under arbetet — mindre
tidsspillan pa grund av forflyttning mellan svetsstallet och maskinen — effektivare
arbetstid och sankta kostnader --> 30 € per timme i arbetskostnader x 30
sekunder omstéllningstid = 0,25 € per omstéllning x 4 omstallningar per jobb = 1
€ x 30 jobb = 30 £€. (plus listade kostnader fér omstart/efterarbete) = 30 € + 225
€ =255 €.

LATT ATT TRANSPORTERA

Latt att transportera och bara till arbetsplatsen — snabb enmansinstélining --> 30
€ i arbetskostnad per arbetstimme delat med 60 minuter = 0,5 € per minut x 20
minuter per platsjobb i ytterligare arbetstimmar for "lyft och assistans” = 10 € per
jobb x 30 arbetsplatsbesok per ar = vardefordel 300 € per ar jamfort med andra
alternativ.
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Minarc Evo 180

Produktkod

Anslutningsspénning 1-fas, 50/60 Hz

Sakring (trog)
Elverk, min. effekt

Uteffekt (40 °C) TIG

Uteffekt (TIG) 35% ED
Uteffekt (TIG) 60% ED
Uteffekt (TIG) 100 % ED
Uteffekt (MMA) 30% ED
Uteffekt (MMA) 60% ED
Uteffekt (MMA) 100 % ED
Tomgangsspanning
Elektrodstorlekar
Svetsomrade (MMA)
Svetsomrade (TIG)

Anslutningseffekt vid max. strom 30% ED MMA
Anslutningseffekt vid max. strom 35% ED TIG

Effektfaktor vid 100 % ED

Verkningsgrad vid 100% ED (MMA)

Omgivningstemperatur
Yttermatt L x B x H
Vikt (inga tillbehor)
Skyddsklass

Standarder

Vikt (med anslutningskabel)
EMC-klass

Normer

_ Minarc Evo 180

Minarc Evo 180

61002180
230V £15 %
16 A

5,5 kVA

100 % ED, 130 A/ 15,2V
35%ED, 180 A/17,2V

180 A/17,2 V (35 %)
60 % ED, 150 A/ 15V
130 A/15,2 V (100 %)
170 A/26,8 V (30 %)

60 % ED, 140 A/ 25,6 V
115 A/24,6 V (100 %)
90V

1,5...4,0 mm

10 A/Z15V - 170 A/32 V
10 A/10 V — 180 A/30 V

30 % ED MMA, 170 A/ 5,7 kVA
35 % ED TIG, 180 A/ 4,0 kVA

0,99

84 %

—20...+40 °C

361 x 139 x 267 mm
5,4 kg

IP23S

IEC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

5,85 kg
A

IEC 60974-1, -10, IEC 61000-3-12



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi ar ledande inom design av bagsvetsutrustning. Vi vill oka
kvaliteten och produktiviteten vid svetsning genom att hela tiden
fortsatta att utveckla ljusbagen. Kemppi tillhandahaller avancerade
produkter, digitala losningar och tjanster till allt fran industriella
svetsforetag till enskilda entreprendrer. Var ledstjarna ar att vara
produkter ska vara lattanvanda och palitliga. Vi ser till att var expertis
finns tillganglig lokalt genom att samarbeta med ett mycket kvalificerat
partnernatverk som tacker éver 70 lander. Kemppi har sitt
huvudkontor i Lahtis i Finland. Foretaget har nastan 800 anstéllda i 17
lander och en omsattning pa 178 miljoner euro.
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