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KEMPPI K7 SPRZET SPAWALNICZY

FastMig X Regular

WYDAJNE SPAWANIE W WARSZTATACH PRACUJACYCH Z
ROZNYMI MATERIALAMI.

KEMPPI Designed for welders



FastMig X Regular

FASTMIG X W STANDARDOWEJ KONFIGURACJI JEST
ROZWIAZANIEM DO ZASTOSOWAN, W KTORYCH
POTRZEBNE JEST SPAWANIE WIELOPROCESOWE, W
TYM MIG PULS | SPAWANIE O DUZEJ MOCY.

Warsztaty spawalnicze, na przyktad specjalizujgce sie w produkcji kontraktowej sprzetu ciezkiego, wymagajg niezawodnego spawania
wieloprocesowego, w tym spawania metodg MIG/MAG z funkcjg spawania pulsem badz elektrodg otulong w réznych zastosowaniach,
gdzie pozadane sa: wysoka wydajnos¢ i jakos¢ oraz duza elastycznoscé.

Przygotowalismy idealny zestaw do wysokowydajnego spawania wieloprocesowego stali weglowych oraz typowych stali nierdzewnych i

stopow aluminium. Zobacz, jak mozna zaoszczedzi¢ energie, czas i pienigdze przez radykalne podniesienie wydajnosci oraz jakosci
spawania. Przewin w doét i dowiedz sie wiecej lub KLIKNIJ TUTAJ, aby przyjrze¢ sie catej koncepciji i serii produktéw FastMig X.
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GLOWNE ZALETY

SZYBSZE SPAWANIE MNIEJSZA ILOSC NAJLEPSZY ZASIEG NA
WPROWADZANEGO RYNKU
Zwieksz wydajnosc¢ przy uzyciu CIEPLA
fUniji WiS-eFUSion lele Od]egl—oéé i dostep nie sg JUZ
wykorzystaniu nawet do 30% WiseFusion zmniejsza problemem dzigki podajnikowi
wigkszej predkosci posuwu. odksztatcenia i pozwala uniknaé posredniemu SuperSnake.

czasochtonnych prac przy
prostowaniu konstrukcji, a takze
poprawia wytrzymatos¢ stali
wysokowytrzymatych na
uderzenia.

FastMig X Regular

KORZYSCI

Wspotpraca z zestawem narzedzi WeldEye: tatwe i doktadne zarzadzanie produkcjg i
jakoscia.

Mniejsze zuzycie materialu dodatkowego — skupiony tuk o skoncentrowanej energii
pozwala spawac z wezszymi rowkami dzieki funkcji WiseFusion.

Wieksza wydajno$¢ spawania przy uzyciu funkcji WiseFusion dzieki wykorzystaniu nawet
do 30% wiekszej predkosci posuwu.

Nawet 25% nizsze nakiady cieplne, mniejsze znieksztalcenia i mniej prostowania dzieki
funkcji WiseFusion.

Mniejsza liczba odpryskéw oznacza mniejszg liczbe napraw i nizsze koszty pospawalnicze.
Mozliwos¢ lekkiej mechanizacji spawania dzieki wspétpracy z wézkiem MagTrac: nawet
pieciokrotnie szybszej niz w przypadku spawania catkowicie recznego.

tatwe utrzymanie parametrow spawania w ramach tolerancji instrukcji WPS dzieki
pomiarowi napiecia tuku.

Skupiony tuk z funkcjg WiseFusion — mniejszy rozmiar jeziorka spawalniczego —
latwiejsze spawanie we wszystkich pozycjach.

Podajnik posredni SuperSnake zapewnia najwiekszy zasieg na rynku, do 30 m.
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_ FastMig X Regular

KORZYSCI

NAJWYZSZEJ JAKOSCI SPAWANIE IMPULSOWE DO
ZROZNICOWANYCH ZASTOSOWAN

Zaprojektowane z myslg o wymagajacych zastosowaniach warsztatowych, a
dzieki funkcjom spawania pulsacyjnego i spawania podwdéjnym impulsem MIG
dla r6znych materiatdw przydaje sie w bardzo wielu sytuacjach. Bez wzgledu na
to, czy oprogramowanie stuzy do produkcji grubych materiatéw, czy cienkich
blach, ta konfiguracja zapewnia zupetnie nowy poziom spawania impulsowego.

WIEKSZA EFEKTYWNOSC, WYZSZA PRODUKTYWNOSC

Zestaw FastMig X Regular do wymagajacych zastosowan warsztatowych
zapewnia oszczedno$¢ czasu, pieniedzy i energii. Dzieki kompatybilnosci z
woézkiem spawalniczym MagTrac mozna nawet pieciokrotnie zwiekszy¢
predkos¢ spawania w poréwnaniu ze spawaniem w petni recznym. Dzieki samej
technologii inwertorowej oszczednosci energii mogag wyniesé nawet 40%.
Natomiast spawanie przy o 25% mniejszej ilosci ciepta doprowadzanego
oznacza mniejszg liczbe odksztatcen i mniejszg czasochtonno$¢ prostowania
spawanego materiatu. Plynny proces spawania z mniejszg liczbg odpryskéw to
mniej szlifowania, a w zwigzku z tym nizsze koszty napraw. To doskonaty zestaw
umozliwiajacy zwiekszenie produktywnosci.

SZYBKIE, SKONCENTROWANE SPAWANIE Z MNIEJSZA
LICZBA WAD

Stabilne, skoncentrowane i niezawodne spawanie w najlepszym wydaniu. Dzieki
zastosowaniu funkcji WiseFusion do spawania synergicznego MIG/MAG oraz
spawania tukiem przerywanym tuk spawalniczy jest skoncentrowany, co utatwia
spawanie we wszystkich pozycjach. Doktadny pomiar napiecia tuku umozliwia
spawaczowi bezproblemowe utrzymanie parametréw spawania w granicach
tolerancji okreslonych w instrukcji WPS. Skupiony tuk o skoncentrowanej energii
to podstawa zyskowniejszego, mniej czasochtonnego spawania.

IDEALNE URZADZENIE DO SPAWANIA IMPULSOWEGO

Nasza niezawodna, wysokiej klasy technologia wieloprocesowa jest zawsze
skonfigurowana tak, aby precyzyjnie zaspokoi¢ wszystkie potrzeby klientéw.
Zestaw FastMig X zaprojektowany z myslg o zaawansowanym uzytkowaniu w
warsztacie mozna fatwo dostosowac, uaktualnic¢ i uzytkowac, a w rezultacie
poprawi¢ jakos¢ i produktywnos$¢ spawania metodg MIG/MAG i spawania
elektrodami otulonymi w zr6znicowanych warunkach. Dzieki elastycznej
konfiguracji wysokiej jakosci komponentdw i oprogramowania urzgdzenie
FastMig X stanowi doskonate rozwigzanie spawalnicze.



WYSOKA JAKOSC | NAJLEPSZY SERWIS

FastMig X jest w petni kompatybilny z najbardziej kompleksowym systemem
zarzadzania spawaniem na Swiecie — Kemppi ARC System 3. System ten
monitoruje miedzy innymi zgodnos$¢ z instrukcjg WPS, dba o to, aby spawacze
mieli odpowiednie kwalifikacje, oraz gromadzi dokumentacje dotyczaca jakosci.
Ogodlnoswiatowa sie¢ serwisowa Kemppi to rowniez gwarancja otrzymania
natychmiastowego wsparcia i porady. Spawaj wiecej, a takze zwieksz produkcje
i zyski dzieki urzadzeniu FastMig X.
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ELEMENTY PAKIETU - URZADZENIA

FastMig X 450 Power source WFX 300 Wire feeder
Generuje prad 450 A w przypadku cyklu pracy 60%. Do szpul o $rednicy 200/300 mm. Strong double-
Suitable for generator use. skin plastic casing with a reliable DuraTorque wire

feed mechanism. Built-in arc voltage measurement.

Cool X Cooling unit

Uktad chtodzenia Cool X do konfiguracji
chtodzonych ciecza to optymalny wybor
zapewniajacy zdolnos¢ chtodzenia na poziomie 1
kW z 3 litrami ptynu chtodzacego.
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ELEMENTY PAKIETU - OPROGRAMOWANIE
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WiseFusion

Funkcja zapewniajgca jednolitg jako$¢ spoiny we
wszystkich pozycjach za sprawg automatycznej
regulacji diugosci tuku. Tworzy i utrzymuje
optymalng charakterystyke przenoszenia materiatu
w postaci mikrozwarcia podczas spawania
impulsowego MIG/MAG i spawania tukiem
natryskowym.

FastMig X Regular “



ALTERNATYWNE - URZADZENIA | OPROGRAMOWANIE

WFX 200 Wire feeder

Do szpul o $rednicy 200 mm. Wytrzymata
dwuwarstwowa obudowa z tworzywa sztucznego z
niezawodnym mechanizmem podawania drutu
DuraTorque. Wbudowana funkcja pomiaru napiecia
tuku.

FastMig X Regular



FastMig X 450 Power source

Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz

Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotworczego

Prad maks. (60%)
Prad maks. (100%)

Napiecie biegu jatowego MMA

Napiecie biegu jatowego MIG/MAG

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)

Stopien ochrony

Spetniane normy

WFX 300 Wire feeder

Kod produktu

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)
Mechanizm podajnika drutu
Predkos¢ podawania drutu
Ztgcze uchwytu

Masa szpuli drutu, maks.

Srednica szpuli drutu, maks.

Srednice drutéw (Ss)
Srednice drutéw (Al)

Srednice drutéw (Fe)

Srednice drutéw (drut rdzeniowy)

Oprogramowanie

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)

Stopien ochrony
Spetniane normy

Masa pustego urzadzenia

6103450

400 V (od -15% do +20%)
35A

35 kVA

450 A

350 A

U0 =70-98 V
Uav =50V

U0 =80-98 V

Od -20°C do +40°C
590 x 230 x 430 mm
IP23S

IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

6103530
520 A

440 A
DuraTorque
1-25 m/min
Euro

20 kg

300 mm
0,6-1,6 mm
0,8-2,4 mm
0,6-1,6 mm
0,8-2,0 mm

WiseFusion
WorkPack (21 szt.)

Od -20°C do +40°C
625 x 243 x 476 mm
IP23S

IEC 60974-5

12,5 kg
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Cool X Cooling unit

Kod produktu

Napiecie pracy (bezpieczne)

Cisnienie maksymalne

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriéw)

Stopien ochrony

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Moc chtodnicy

Zakres temperatur przechowywania

Temperatura uzytkowania

FastMig X Regular

6068200
Cooling liquid - 10 liter can - SP9810765

400V, od -15% do +20%
0,4 MPa

570 x 230 x 280 mm

11 kg

IP23S

=8|

A

1 kW

Od -40°C do +60°C

Od -20°C do +40°C



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego $wiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgcych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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