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WYSOKA JAKOSC SPAWANIA RUR

KEMPPI

Designed for welders



FastMig X Pipe

KEMPPI

ROZWIAZANIE DO SPAWANIA WIELOPROCESOWEGO
RUROCIAGOW | ZBIORNIKOW CISNIENIOWYCH

Wymagania jakosciowe dotyczgce spawania rur sg wysokie, a oczekiwania wobec wydajnosci moga by¢ jeszcze wieksze. W przypadku
tysiecy spoin w rurociggach naftowych, gazociggach, rurociggach wodnych i zbiornikach cisnieniowych liczy sie nawet nieznaczny
wzrost jakosci i wydajnosci — a my obiecujemy duzy. Ta konfiguracja umozliwia nawet pieciokrotnie szybsze spawanie o wyzszej

jakosci. Czego mozna chcie¢ wiecej?

Skonstruowalismy idealny zestaw do spawania rur wysokiej jakosci, w tym spawania petnoprzetopowego z jednej strony. Przewin w dot,
aby dowiedziec sie wiecej. Aby przyjrze¢ sie catej koncepcji przyjetej przez Kemppi podczas tworzenia serii FastMig X, odwiedz
STRONE INTERNETOWA SERII FASTMIG X.

GLOWNE ZASTOSOWANIA

RUROCIAGI PRODUKCJA RAM PLATFORMY
STALOWYCH WIERTNICZE

FastMig X Pipe



https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/urzadzenia/spawanie-reczne/mig/

GLOWNE ZALETY

RAZY SZYBCIEJ WIECEJ SPOIN DZIENNIE NIZSZE KOSZTY
Nawet 5-krotnie szybsze Dzieki duzej szybkosci spawania Zaoszczedz nawet 50% kosztéw
spawanie w poréwnaniu ze i mniejszej obrobce po spawaniu robocizny i materiatéw
spawaniem metoda TIG oraz dodatkowych

wyzsza jakosSc.

KORZYSCI

» Wspotpraca z zestawem narzedzi WeldEye: Latwe i dokladne zarzgdzanie produkcija i
jakoscia.

* Do 5 razy wieksza szybko$¢ spawania niz w przypadku metody TIG

* Ponad 80% wiecej spoin dziennie i 0 50% nizsze koszty pracy oraz materiatéw dodatkowych
dzieki procesowi WiseRoot+ (patrz wyliczenie)

» Optymalny przetop i wkasciwy ksztatt Sciegu niezaleznie od pozycji spawania

* Brak odpryskow, nizsze koszty obrébki po spawaniu

« Stabilny, tatwy w realizacji proces: mniegj istotne umiejetnosci spawaczy

» Szybsza zmiana parametrow dzieki funkcji MatchLog podczas spawania: wieksza szybkos¢ i
wydajnos¢

 Opcjonalny podwdjny podajnik zapewniajacy wyzsza wydajnos$¢ przy mniejszej ilosci sprzetu.
» Mniej deformacji, mniej prostowania: oszczednosc¢ czasu

« Latwe do utrzymania parametry spawania w ramach wymagan dotyczacych instrukcji WPS
dzieki doktadnemu pomiarowi napiecia tuku

FastMig X Pipe 29062023



KORZYSCI

WYSOKA JAKOSC SPOIN OD GRANI DO LICA

Ten zestaw zostat przygotowany specjalnie z myslg o spetnieniu wymogoéw
skomplikowanego spawania rur. Inne kluczowe zastosowania spawarki FastMig
X Pipe to m.in. operacje wymagajgce spawania blach z jednej strony, tak jak w
przypadku zbiornikéw wysokocisnieniowych, cystern i wymiennikow ciepta.
Urzgdzenie moze pracowac w trudnych warunkach atmosferycznych, w tym w
wysokich i niskich temperaturach oraz zasolonym i zapylonym Srodowisku.
Wysokiej jakosci sprzet to jednak dopiero poczatek. Kluczowa role w wysoko
zaawansowanych systemach FastMig X do spawania rur odgrywajg specjalne
wbudowane procesy, programy i funkcje spawania.

NAJLEPSZE SPAWANIE GRANIOWE

Wedtug naszych obliczen dzieki aplikacji WiseRoot+ mozna wykonac¢ o 80%
wiecej spoin dziennie i zaoszczedzi¢ nawet 50% na kosztach robocizny i
wypetnien. WiseRoot+ to niestandardowy proces MIG/MAG do spawania
graniowego bez uzycia podkiadek. W procesie WiseRoot+ wykorzystuje sie
precyzyjne pomiary napiecia i moduluje przebieg pradu. Proces ten umozliwia
spawanie warstw graniowych we wszystkich pozycjach, w tym w pionie w dét, a
takze spawanie z odstepami lub bez odstep6éw. Kabel rozpoznawania napiecia
gwarantuje wyswietlanie doktadnego napiecia tuku. Mimo tych wszystkich
niesamowitych mozliwosci spawarka FastMig X Pipe jest fatwa w obstudze —
wystarczy ustawi¢ dwa parametry.

SZYBSZE | LEPSZE SPAWANIE DZIEKI SKUPIENIU tUKU

Stabilnos¢ procesu i tatwa obstuga urzadzenia majg korzystny wptyw na jakosé
spawania. WiseFusion to specjalny proces umozliwiajacy spawanie synergiczne
metodami MIG/MAG oraz spawanie tukiem przerywanym. tuk spawalniczy jest
skoncentrowany, co zapewnia jego wiekszg gestos¢ na niewielkim obszarze.
Dzieki temu uzyskuje sie lepsza penetracje i wiekszg predkos¢ spawania.
Ponadto mniejsza liczba odksztatcen spawanego materiatu oznacza mniej pracy
przy prostowaniu elementéw, co zapewnia oszczednos$¢ czasu i pieniedzy.

WIEKSZA ELASTYCZNOSC

Niezwykty wybér specjalnych procesow, programéw spawania i funkcji, a takze
tatwe dostosowywanie ustawien i uaktualnienia umozliwiajg szybsze reagowanie
na zmieniajgce sie zapotrzebowanie. Oznacza to mniej czekania i regulacji oraz
lepszg ekonomicznos¢ spawania. Mozliwe jest podigczenie dwdch lub nawet
trzech podajnikéw drutu, dzieki czemu proces spawania, ustawienia lub rézne
rodzaje drutu rdzeniowego mozna szybko zmienia¢. Nigdy nie pozwdl, aby
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urzadzenie decydowato o Twoich mozliwosciach.

WYSOKA JAKOSC | NAJLEPSZY SERWIS

FastMig X jest w petni kompatybilny z najbardziej kompleksowym systemem
zarzgdzania spawaniem na swiecie — Kemppi ARC System 3. System ten
monitoruje miedzy innymi zgodnosc¢ z instrukcjg WPS, dba o to, aby spawacze
mieli odpowiednie kwalifikacje, oraz gromadzi dokumentacje dotyczacg jakosci.
Ogolnoswiatowa sie¢ serwisowa Kemppi to rowniez gwarancja otrzymania
natychmiastowego wsparcia i porady. Spawaj wiecej, a takze zwieksz produkcije
i zyski dzieki urzgdzeniu FastMig X.
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Weld over 80 % more per day and save 50 % in labor

and filler costs with WiseRoot+

ol

e =88 min'm

Fipe welding test with WiseRoot+
MIG/MAG vs. WiseRoot+

Creates slag and o slag & spatter =1 B-hourwork day = 3,5
spatter A lotofafter  Less after work cost B i s
work costs 8-hour wark day = 6,

Comparison table for root pass welding of a 530 mm pipe
Arc timee = 20 % and labour costs = 30 € per hour
See cakulation.
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ELEMENTY PAKIETU - URZADZENIA

FastMig X 450 Power source WEFX 300 P Fe Wire feeder
Generuje prad 450 A w przypadku cyklu pracy 60%. Do spawania stalowych rur ze szpulg o $rednicy
Suitable for generator use. 200/300 mm Durable double-skin plastic casing with

a strong two-motor GT04 wire feed mechanism.
Built-in arc voltage measurement.

Cool X Cooling unit

Uktad chtodzenia Cool X do konfiguracji
chtodzonych ciecza to optymalny wybor
zapewniajacy zdolnos¢ chtodzenia na poziomie 1
kW z 3 litrami ptynu chtodzacego.

“ FastMig X Pipe



ELEMENTY PAKIETU - OPROGRAMOWANIE
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WiseFusion

Funkcja zapewniajgca jednolitg jako$¢ spoiny we
wszystkich pozycjach za sprawg automatycznej
regulacji diugosci tuku. Tworzy i utrzymuje
optymalng charakterystyke przenoszenia materiatu
w postaci mikrozwarcia podczas spawania
impulsowego MIG/MAG i spawania tukiem
natryskowym.

MatchLog

W podajnikach drutu WFX licencja MatchLog
obejmuje funkcje Minilog i MatchChannel (funkcji
Minilog mozna uzywac tylko z podajnikami MXF).
Funkcja MatchChannel umozliwia zmiane kanatu

pamieci podczas spawania, a funkcja Minilog
umozliwia zmiane mocy spawania w ramach tego

samego kanatu pamieci.
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WiseRoot+

Zoptymalizowany proces wydajnego spawania
Sciegu graniowego tukiem zwarciowym. Doskonata
jakos¢ spoiny dzieki kontroli napiecia tuku i czasu
transferu kropli materiatu wypetniajacego. Wyzsza
predkos¢ niz w przypadku tradycyjnego spawania
MMA, TIG lub spawania tukiem zwarciowym MIG/

MAG.
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ALTERNATYWNE - URZADZENIA | OPROGRAMOWANIE

WFX 200 P Fe Wire feeder

Do spawania stalowych rur ze szpulg o $rednicy

200 mm Strong double-skin plastic casing with a

reliable DuraTorque wire feed mechanism. Built-in
arc voltage measurement.

WFX 300 P Ss Wire feeder

Do spawania rur ze stali nierdzewnej ze szpulg o
Srednicy 200/300 mm Wytrzymata dwuwarstwowa
obudowa z tworzywa sztucznego z mocnym,
dwusilnikowym mechanizmem podawania drutu
GTO04. Built-in arc voltage measurement.

FastMig X Pipe

WFX 200 P Ss Wire feeder

Do spawania rur ze stali nierdzewnej ze szpulg o
Srednicy 200 mm Strong double-skin plastic casing
with a reliable DuraTorque wire feed mechanism.
Built-in arc voltage measurement.



FastMig X 450 Power source

Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotworczego
Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)

Napiecie biegu jatowego MMA

Napiecie biegu jatowego MIG/MAG
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Stopien ochrony

Spetniane normy

WFX 300 P Fe Wire feeder

Kod produktu

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)
Mechanizm podajnika drutu
Predkos¢ podawania drutu
Ztgcze uchwytu

Masa szpuli drutu, maks.
Srednica szpuli drutu, maks.
Srednice drutéw (Ss)
Srednice drutéw (Al)
Srednice drutéw (Fe)
Srednice drutéw (drut rdzeniowy)

Oprogramowanie

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Stopien ochrony

Spetniane normy

Masa pustego urzadzenia

6103450

400 V (od -15% do +20%)
35A

35 kVA

450 A

350 A

U0 =70-98 V
Uav =50V

U0 =80-98 V

Od -20°C do +40°C

590 x 230 x 430 mm

IP23S

IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

6103531
520 A

440 A
GT04
0,5-25 m/min
Euro

20 kg

300 mm
0,6-2,0 mm
0,8-2,4 mm
0,6-2,0 mm
0,8-2,4 mm

WiseFusion

WiseRoot+

MatchLog

Pipe Steel Pack Fe (25 szt.)

Od -20°C do +40°C
590 x 240 x 445 mm
IP23S

IEC 60974-5

13,1 kg

FastMig X Pipe



Cool X Cooling unit

Kod produktu 6068200

Cooling liquid - 10 liter can - SP9810765
Napiecie pracy (bezpieczne) 400V, od -15% do +20%
Cisnienie maksymalne 0,4 MPa
Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.) 570 x 230 x 280 mm
Masa (bez akcesoriéw) 11 kg
Stopien ochrony IP23S
Pojemnos¢ zbiornika =B |
Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej A
Moc chtodnicy 1 kw
Zakres temperatur przechowywania Od -40°C do +60°C
Temperatura uzytkowania Od -20°C do +40°C

FastMig X Pipe



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego $wiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgcych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.

© KEMPPI
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