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KEMPPI K7 SPRZET SPAWALNICZY

A7 MIG Welder

OPRACOWANY SPECJALNIE DLA CIEBIE

KEMPPI

Designed for welders



A7 MIG Welder

NOWY STANDARD W ZROBOTYZOWANYM SPAWANIU
METODA MIG

A7 MIG Welder to najnowoczesniejsze rozwigzanie do zrobotyzowanego spawania tukowego, idealne do integracji z robotem kazdej
marki. Kompletny, idealnie zréwnowazony pakiet procesowy, ktory zawiera uchwyt spawalniczy, podajnik drutu, zrédto zasilania i uktad
chtodzenia. Sprzet spetnia najwyzsze standardy firmy Kemppi, co gwarantuje niezawodne i bezkompromisowe dziatanie. Dodatkowg
korzyscig dla klientow jest oprogramowanie Kemppi Wise. Zwigeksza ono znacznie predkos¢ spawania i wydajnosc produkcyjng oraz
umozliwia uzycie tego samego sprzetu do r6znych zadan spawalniczych. Nowoczesny przegladarkowy interfejs uzytkownika pozwala
na tatwy dostep do zrodta zasilania ze standardowego komputera za posrednictwem przegladarki internetowej. Przyspiesza to znacznie
konfiguracje i zapewnia lepszg kontrole jakosci przez caty okres eksploatacji sprzetu.

GLOWNE ZASTOSOWANIA

ROBOTY

A7 MIG Welder



GLOWNE ZALETY

UNIVERSAL WYZSZA PREDKOSC LATWY DOSTEP DO
SPAWANIA ZRODLA ZASILANIA
Mozliwos¢ integracji z robotem
kazdej marki. Z zastosowaniem procesu Za pomoca komputera i dowolnej
WiseFusion firmy Kemppi. przegladarki internetowej.
KORZYSCI

« Szybka i tatwa integracja z robotem kazdej marki wyposazonym w nowoczesne moduty
sprzetowe magistrali sterujgce;j.

» Dostep do zrodta zasilania z komputera zewnetrznego za posrednictwem sieci Ethernet i
dowolnej przegladarki internetowej. Nie ma potrzeby instalowania dodatkowych programow.
Umozliwia znacznie szybszg konfiguracje sprzetu i parametréw oraz utatwia zarzadzanie
systemem i monitorowanie przez caty okres eksploatacji sprzetu.

» Zwiekszona wydajnos¢ i krétki okres zwrotu z inwestycji dzieki oprogramowaniu Wise oraz
szerokiej gamie dostepnych funkcji. Specjalny zestaw zaprogramowanych proceséw Wise
umozliwia osiagniecie optymalnej produktywnosci i predkosci spawania, ktore sg potrzebne
w wiekszosci zastosowan zautomatyzowanych. Ten sam sprzet mozna uzywac do
szerokiego zakresu zadan i zastosowan spawalniczych.

» Kompleksowy, idealnie zréwnowazony pakiet od jednego dostawcy zapewnia znacznie
szybszg i mniej pracochtonng integracje pakietu spawania tukowego z robotem
spawalniczym.

« Odpowiednie do kazdej branzy, w ktérej stosowane jest zrobotyzowane spawanie stali
miekkiej o r6znej grubosci, stali nierdzewnej oraz elementéw aluminiowych.

e Zaawansowana funkcja Touch Sense Ignition stabilizuje tuk natychmiast po zajarzeniu,
ograniczajac ryzyko rozprysku.

* Wytrzymata obudowa podajnika drutu ze zintegrowanym, elektronicznym kontrolerem
podajnika umozliwia szybsze i bardziej precyzyjne sterowanie oraz wiekszg odpornos¢ na
zaktocenia zewnetrzne.

» Zintegrowany czujnik przeptywu gazu w podajniku drutu pozwala domysinie monitorowac
przeptyw gazu ostonowego blizej tuku — bez potrzeby stosowania dodatkowych czujnikéw.
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e Poziom napiecia Sledzenia w systemie mozna swobodnie konfigurowac¢ za posrednictwem
interfejsu przegladarkowego.

11112023 A7 MIG Welder



CO JEST W SYSTEMIE - URZADZENIA

A7 Power Source 450

A7 MIG Welder 350 i 450 to spawalnicze
zrodta pradu przeznaczone do
wymagajacych zastosowan profesjonalnych
w systemach spawania zrobotyzowanego.
Obstugujg one procesy spawania
synergicznego impulsowego MIG/MAG,
synergicznego 1-MIG, podstawowego MIG/
MAG, a takze zmodyfikowane procesy
WiseRoot+™ i WiseThin+™. Modut interfejsu
robota jest zamontowany na gorze zrodta
pradu. Odpowiada za komunikacje z robotem
i zawiera wszystkie ztgcza wymagane do
integracji ze zrobotyzowanym systemem
spawalniczym.

A7 MIG Gun 500-w

Chtodzony woda zrobotyzowany uchwyt
spawalniczy zapewniajacy wyjatkowg
precyzje. Dostepne wersje z przelotowym i
nieprzelotowym nadgarstkiem. Tego uchwytu
mozna uzywac razem z robotami wszystkich
marek. Mozna go tez wyposazy¢ w ztacza
antykolizyjne.

_ A7 MIG Welder

A7 Wire Feeder 25

A7 Wire Feeder 25 to trwaly, dwusilnikowy
podajnik drutu o wysokiej mocy,
przeznaczony do czterorolkowych
mechanizméw podajgcych. Zostat
opracowany tak, aby bezproblemowo
wspotpracowac ze zrédtami pradu systemu
A7 MIG Welder. Do zamontowania podajnika
drutu na robocie wymagany jest dodatkowy
wspornik mocujacy.

A7 MIG Gun 500-g

Pakiet zawierajgcy chtodzony gazem
zrobotyzowany uchwyt spawalniczy, ktory
zapewnia wyjatkowa precyzje. Dostepne

wersje z przelotowym i nieprzelotowym
nadgarstkiem. Tego uchwytu mozna uzywac
razem z robotami wszystkich marek. Mozna
go tez wyposazy¢ w ztgcza antykolizyjne.

A7 Cooler

Uktad chtodzenia Cool X do konfiguracji
chtodzonych cieczg to optymalny wybér
zapewniajacy zdolno$¢ chtodzenia na
poziomie 1 kW z 3 litrami ptynu chtodzacego.
Wyposazone we wskaznik cisnienia zamiast
miernika przeptywu.

"

Stand for power source

Utatwiajg transportowanie urzadzenia i
utrzymywanie porzadku wokét spawacza.



Wire Feed Roll Kit

Interconnection cable brackets

Snap connector for drum or
spool holder (female)

Ztacze zenskie do podtgczenia bebna z
drutem lub wspornika szpuli drutu.

Robot interface module

Dzieki odpowiednim modutom mozliwa jest
komunikacja miedzy Zrédtem pradu, a
kontrolerem robota za posrednictwem
magistrali sterujgcej Fieldbus. Protokét

mozna wybra¢ na podstawie preferencji
klienta.

Earth return cable 70

Kabel masy, dostepny w wersji o $rednicy 70
mm? oraz dtugosciach 5, 10 i 15 m.

Wire spool holder

Do standardowej szpuli drutu 15 kg.
UWAGA: Nie zawiera ztgcza zenskiego do
prowadnicy drutu. Nalezy je zamoéwic
oddzielnie.
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Interconnection cables for A7

Zestaw przewodow posrednich zawiera
wszystkie potrzebne kable i przewody.
Dostarcza energie potrzebng do spawania,
gaz ostonowy, ptyn chtodzacy oraz sygnaty
sterujgce ze spawalniczego zrédta pradu do
podajnika drutu. Zestaw przewoddéw
posrednich jest dostepny w ostonie z
zamkiem btyskawicznym lub w karbowanych
rurach ostonowych i przymocowany
uchwytami do ramienia robota.

Wire conduit for wire spools

Wysokiej jakosci prowadnica drutu zapewnia
ptynne podawanie drutu ze szpuli do
podajnika. Ztgcza meskie po obu stronach
pasujg do gniazd w podajniku drutu Kemppi i
w szpuli drutu Kemppi. Produkty opisane
podanymi kodami nie zawieraja zeriskiego
szybkoztgcza do podtaczenia wspornika
szpuli drutu lub bebna z drutem. Nalezy je
zamowi¢ oddzielnie. W przypadku drutéw z
aluminium i stali nierdzewnej nalezy zawsze
uzywac osobnej prowadnicy Chili.

Protective cover for wire spool

Ostona z tworzywa sztucznego do wspornika
szpuli drutu.

A7 MIG Welder



Floor stand for wire spool holder

Stojak podtogowy do wspornika szpuli drutu.

_ A7 MIG Welder
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Wire feeder mounting brackets
for A7

Do zamontowania podajnika drutu na trzeciej
osi robota wymagane sa wsporniki
mocujagce. Ich konstrukcja zalezy od
konkretnego modelu robota. Produkty
opisane podanymi kodami zawierajg ptyty
metalowe, pierscienie izolujace oraz Sruby.
Nie zawierajg $rub do trzeciej osi robota.

Welding gun cleaning station

Regularne mechaniczne czyszczenie
wewnetrznych powierzchni dyszy gazowej
zapewnia réwnomierny, prawidtowy przeptyw
gazu ostonowego podczas spawania.
Pomaga to unikng¢ odpryskéw, tworzacych
mostki elektryczne migdzy koricowka
pradowa a dysza gazowa.



CO JEST W SYSTEMIE - OPROGRAMOWANIE
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Welding Program

Do réznych potrzeb produkcyjnych. Mozliwos$¢
zakupu programow w wygodnych pakietach lub
indywidualnie, zaleznie od potrzeb.

WiseFusion

Funkcja zapewniajgca jednolitg jako$¢ spoiny we
wszystkich pozycjach za sprawg automatycznej
regulacji diugosci tuku. Tworzy i utrzymuje
optymalng charakterystyke przenoszenia materiatu
w postaci mikrozwarcia podczas spawania
impulsowego MIG/MAG i spawania tukiem
natryskowym.

A7 MIG Welder “



ALTERNATYWNE - URZADZENIA | OPROGRAMOWANIE

Cool X Cooling unit

Uktad chtodzenia Cool X do konfiguracji
chtodzonych cieczg to optymalny wybor
zapewniajgcy zdolno$¢ chtodzenia na

poziomie 1 kW z 3 litrami ptynu chtodzacego.

7

Snap connector for wire conduit
(male)

Ztacze meskie do prowadnicy drutu. Uwaga!
Kazda prowadnica wymaga dwoch sztuk.

A7 Power Source 350

A7 MIG Welder 350 to spawalnicze Zrédto
pradu przeznaczone do wymagajgcych
zastosowan profesjonalnych w systemach
spawania zrobotyzowanego. Obstuguje ono
procesy spawania synergicznego
impulsowego MIG/MAG, synergicznego
1-MIG, podstawowego MIG/MAG, a takze
zmodyfikowane procesy WiseRoot+™ i
WiseThin+™. Modut interfejsu robota jest
zamontowany na goérze zrédta pradu.
Odpowiada za komunikacje z robotem i
zawiera wszystkie ztgcza wymagane do
integracji ze zrobotyzowanym systemem
spawalniczym.

Mounting kit A7 dual feeder

Do modeli robotéw z nieprzelotowym
nadgarstkiem i zastosowan, w ktérych
uzywany jest modut wymiany uchwytu
spawalniczego. Ten zestaw pozwala na
uzywanie dwoch podajnikéw drutu z jednym
zrédtem pradu. Przetaczanie pomiedzy tymi
dwoma podajnikami drutu sterowane jest za
posrednictwem kontrolera robota. Zestaw
zawiera karte przetgczajgca podajnik drutu,
ptaski kabel tasmowy oraz wigzke
przewodow ze ztgczami do podajnika drutu i
do ptyty gtéwnej modutu interfejsu robota.

O

Wire conduit for wire drums

Alternatywna prowadnica drutu do
zastosowan, w ktérych odlegtos¢ miedzy
podajnikiem drutu, a bebnem z drutem
przekracza 5 metrow. UWAGA: W przypadku
zamawiania prowadnicy W005195 o zgdanej
dtugosci wymagane beda rowniez
szybkoztacza: dwa meskie (W005197) i
jedno zenskie (W005189).



A7 Power Source 350

Kod produktu

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz
Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotworczego
Zakres parametréw spawania

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)

Kabel zasilajgcy

Prad zasilania (maks.)

Prad zasilania (skuteczny)

Moc biegu jatowego

Wspétczynnik mocy dla pradu maks.
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Masa (z kablem zasilajgcym)

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej

Zakres temperatur przechowywania

A7 Power Source 450

6201350

N/A

400V, od -15% do +20%
25A

35 kVA

Od 20 A/12 V do 350 A/46 V
350 A

330 A

4G6 (5 m)

23 A

21 A

25W

0.85

Od -20°C do +40°C

610 x 240 x 520 mm
40,2 kg

IP23S

42,6 kg

A

Od -40°C do +60°C

6201450

N/A

400V, od -15% do +20%
35A

35 kVA

Od 20 A/12 V do 450 A/46 V
450 A

350 A

4G6 (5 m)

32A

25A

25W

0.88

Od -20°C do +40°C

610 x 240 x 520 mm
40,2 kg

IP23S

42,6 kg

A

Od -40°C do +60°C

A7 MIG Welder



A7 Wire Feeder 25

Kod produktu

Mechanizm podajnika drutu

Regulacja predkosci podawania drutu
Ztacze uchwytu

Rozmiary drutéw elektrodowych (lity, Fe)
Srednice drutéw (proszkowych, Fe)
Srednice drutéw (Ss)

Srednice drutow (Al)

Srednice drutéw (CuSi)

Napiecie pracy (bezpieczne)

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej

Zakres temperatur przechowywania

A7 Cooler

Kod produktu

Napiecie pracy (bezpieczne)

Cisnienie maksymalne

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Moc chtodnicy

Zakres temperatur przechowywania
Temperatura uzytkowania

Typ czujnika przeptywu

A7 Wire Feeder 25 -PP

6203510

4-rolkowy, 2-silnikowy
0,5-25 m/min

Euro

0,8-1,6 mm

1,0-1,6 mm

0,8-1,6 mm

1,0-2,4 mm

0,8-1,2 mm

50V DC

Od -20°C do +40°C
380 x 250 x 170 mm
7,8 kg

IP21S

A

Od -40°C do +60°C

6068220

6203502

4-roll, two motors
0.5 - 25 m/min
PP

0.8—-1.6 mm
1.0-1.6 mm

0.8 -1.6 mm
1.0-2.4mm
0.8-1.2 mm
50V DC

-20 ... +40 °C
380 x 250 x 170 mm
7.8 kg

IP21S

A

-40 ... +60 °C

Cooling liquid - 10 liter can - SP9810765

400V -15 ...+20 %

0.4 Mpa

570 x 230 x 280 mm

11 kg

IP23S

~31

A

1 kw

-40 ...+60 °C
-20 ...+40 °C

[I/min]



Welding
gun
cleaning
station

Kod produktu

Napiecie pracy
Masa
Cisnienie
zZnamionowe

Przeptyw
Znamionowy

Cisnienie
robocze

Maks. $rednica
drutu

Temperatura
otoczenia

Ochrona

Zawory 5/
2-drogowe

Napiecie
znamionowe
Pobor energii
Dopuszczalne
tetnienie
szczatkowe
Prad ciagty
Pobor pradu
Spadek
napiecia

SP600674

Wyposazenie obejmuje obcinak drutu, dysze gazowa w narzedziu czyszczacym oraz modut spryskiwania ptynem
antyodpryskowym; produkt opisany podanym kodem zawiera narzedzie czyszczace skonfigurowane zaréwno do dysz

chtodzonych gazem, jak i dysz chtodzonych ciecza.

10to 30 V DC
22 kg
6 bar 88 psi

Approx. 500 I/min

6 — 8 bar /88 - 116 psi

1.6mm (by 6 bar 7 88 psi air pressure)

+5° to +50°C

IP 21

24V DC

4.5 W (EACU)
Vpp < 10%

Max. 200 mA
approx. 4 mA (24 V)
approx 1.2 V (200 mA)

A7 MIG Welder



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego $wiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgcych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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